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Dosatore volumetrico
Volumetric filler
Doseur volumeétrigue
Volumendosierer
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Caclea di alimentaziona
\ Feed screw

Vis d'alimeniation
Férderschnecke

Dosaore atio ol dosaggio di paste corle,
vegelali cubetati, ravicli, tortellini, carne
cubetiata, riso ecc.

This filler is suitable for shortcul posta, diced
i, tortellinl, diced meat and

efc



Dosatore volumetrica « Volumetric filler

=
Doseur volumet

Dosore volumetrico lineore per olla capocita predutiva fino o 150
confezioni al 1" in rasperio ol pradefo ed ol volume do dosere,

Il dosatare & compasio da;

Tramoggia di raccolls prodotts, munita di una sonda di cantrollo Fuello
Dispositivo ad Aspi di livelomento ed cssestlomento prodetio nelle tozze.
La velocits di 1olazions degl Aspi & comendala da un varialere i
frequenza. | dosatore si muove di mota alrernate, nella cirezione
perpendicalore all nsse dello linea di canfezicnamento. Lo regolazions
telnscepica dalla fazza ¢ del 90%. || prodeto viene tosportote dalla
tramaggia di corico fina slio scarico nel contenitare senza subire
erazioni dovule alle srisciamento. Un gruppa comme 6i

prog e e assicura o
sincronizzazions de warl mevimenti, Folocelula per la rlevazions del
conteniiore: il dosatore non elfetua il desaggio in coso df manconza
conrenitore. Lo struttura e le porli o cenfoto del prodatts sono in acciaia
nax

Panti in plastica in ERTACETAL consentita dalle normative vigand
Pioduziane: fino o 20 cicli al miruls [moltiplicate per il aumere di tazze)
Consume energio elefrica; 2,5 Kw/h,

Corsuma cric compressa, | 00 L al minuts.

al

The highcapacity fioear valumetric f aperate
per minute depending on the product and valu
The product is fed inic the static hopper by means of o feed screw or
elevator desigeed io suit the product, en demand from o leval probe fed
in the produc! fopper. The reciprocating product piate which cenlains the
velumetric pockels retvacts and muves the pockefs undsrneath the product
in the hopper. The plate then mavas fonvord underneatk the ralating
teosing mechanism which stroddies the width of the hopper ensuring that
product in sach bopper is level with the lop. This leasing mechanism is
fitee! with varlable speed 1 aecomodate difierent proccs. fn the forward
positian the pockets are then over the filing corveyor fwhich is pormeily

b s Jhe volumelric pockers). When the containers are posiianed
vndermseth the volumetric pockels the sensars kigger the pockets gate and
e ther praduct 1o drop into the conlainer. Each gote has s own sensor
thus giving @ oo conlainer no fill funchon, On mast product filling fakes
plerce whill the container is in matian fan foermiant mekon canveyar
weuld not be necassaryl. The machine then repeots the cyels. The eycle
speed ond the speed of the feqsing mechanism fogether wilk the relafive
pasition of the teasing mechanism adivstabie o sl the produch,
Production rate: ug fo 20 cycles per minute (muliphed by the number of
rays).

Elpetric consumghon: 2.5 KW/
Cempressed air consemption: 100 N per minute,

"

up o 150 trays

que * Volumendosierer

DTT/LC80

Doseur volumétrique linéaire pour haule codence, jusqu'a 150
doses/minute en fenction du prodult ef du volume @ doser,

Le doseur est composé da

Une fréme de chargement du prucuit squipéa d'une sande de contrile de
niveay pour son alimentaion en automalique

Un dispositl spécicl & deigts, pour la mise & niveou du produil dens les
fasses. Lo viresse de rotation des doigts est piloés por un variateur de
Iréquence. Le mawvement du deseur est altermatil, dans lo direction
perpenciculaire 4 |'exe de I ligne de concilionnemen. le réglage
telascopique du volume des fasses sa fait sur une plage da 90%. Audeld
los taeses san interchangecoles |dicmétie). te produit est hansféré & partic
de la trémie de chargement jusqu'ou remplissage des barqueties sans
subir daltérations dues au cseillement

Un groupe de comes de programmation élecho-mécanique et preumalique
assure la sinchrenisation des différents mouvemnents.

Une cellvle Photoelectrique ossure le cantrdle de lo présence de
I'emblage: pas d'embalage, pos de ramplissage. La sructura el las pigcas
en conoct avec e produit sont exéeutbes en ocler inoxycable. Les pieces
en plostique sent exéculees en ERTAZETAL conformement oux nermes en
wigueur,

Production: jusqu'a 20 eycles/mirute [émultioher par le nambre de fasses)
Consommotion elecirique: 2,5 KW /heure

Consammetion en air comprimé: 100 ML/ minue

Geoignet fir habe Produblionsaeschwindigkeiten bis 20 150 Fullvagen pro
Minute fie nach Konsisienz und Aenge des Produktes
Arbeitsweise des Dosierers:
Dos Produkt golana durch eine Férderschnecke/Férderband in den
Produktvorratsizichier, Der Trichier ist mut Minimum /toximumsonden
ausgerlistel, die nach Bedorf das Froduk? ous der Forderschnecke obrofi,
Durch Hinund Herfakren der Produkiaufnobmeplalte unter das Produkt im
Varalstichier fillen sich die in der Platie findlichen Filassen,
Prodvktavinghmenlotte mit den gefiliten Fillassen fiut punmedr unler die
requanzgesteuarts Rakeleinvichiung. Diese dient zum Auflackern des
Produktas sowie zum Avsgleichen des Fillstandes i den einzelnen
Filiossen, Noch dem Vonchren der Produkiaufnahmeplotie mit den
Filitassen aber die Fillikecke der Vernackungsmosching fasten Sensoren
dwe Anwesenhei! der Scholen o, Sobald sich die Scholen exakt unter den
assen befinden, wird dos Produkt in die Scholan abgewarlen
Sofhc eine 5-‘P~a‘n nicht »crhandw sein, wird hier auch r&m ‘fodul'

le iiber Lich
Do gasciite Bawsgingsalbieiif des Dosiarers wire von stufanlos.
regelboren Motoren gesteuer, £in intermitierender Antrieb der Fillisirecke
dar Verp ist picht arf lich.
Laistong: bis 2o 20 Zyklen/min fmuliphizisrt mit der Becheranzahl, die pro
Zyklys gefull werden
Energieverbrauch: 2.5 KW/,
Druckluftbedard: 100 Ni/min bel & bar,
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